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	6.2.3　空载运行时，滚筒的径向跳动应不大于滚筒公称直径的0.5%。
	6.2.4　滚筒外表面的圆柱度公差应不大于滚筒公称直径的0.5%。
	6.2.5　在正常工作条件下，各轴承部位温升应不超过35℃，最高温度应不超过75℃。
	6.2.6　产品底座对地面振动的振幅应小于0.5mm。
	6.2.7　分离收集槽角度调整应灵活、准确、可靠，应配置收集槽角度标牌。
	6.2.8　滚筒装拆应方便灵活。
	6.2.9　滚筒内面宜配有自动清理装置。
	6.2.10　滚筒倾角宜可调节。

	6.3　工艺性能要求
	6.4　安全要求
	6.4.1　电气设备安全应符合GB/T 5226.1的规定。
	6.4.2　运动部件的防护装置应符合GB 23821的规定。
	6.4.3　安全色和安全标志应符合 GB 2894 的规定。


	7　试验方法
	7.1　试验条件和要求
	7.1.1　试验场地和样机应配相应的启动和过载保护装置，并能满足试验要求。
	7.1.2　试验样机和电动机均应具有质量检验合格证、使用说明书等技术资料。
	7.1.3　测试用仪器、仪表等应按有关规定检验合格，并在有效使用期内。
	7.1.4　在同一次试验过程中的操作和检验，均应由熟练人员进行操作。
	7.1.5　试验电压为380V，偏差不大于±10%。

	7.2　机械性能检测
	7.2.1　噪声测定：按GB/T 17248.3 的规定执行。
	7.2.2　轴承温升测定：正常空运转1 h后，用测温计测量轴承座接近轴承处的温度和工作环境温度，二者温差即为轴承
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